
geringer Platzbedarf
flexible Adaption an unterschiedliche Maschinen
geringe Investitionskosten
autarker Betrieb
kein Maschinenadapter nötig
automatische Entnahme/Bestückung der Behälter 
vom Bodenroller
2 Bodenroller parallel bearbeitbar

Vorteile

Einsatzgebiete

Zuführung leerer Kisten auf Bodenrollern
Abstapelung der Kisten
Füllung der Kisten mit Schüttgut 
Aufstapelung der Kisten auf 2 Bodenroller

Bodenroller-Kisten-Stapler BKS1000
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Ausführung

Maschinengestell mit Sicherheitsverkleidung
in solider Stahlkonstruktion
SPS-Steuerung inkl. HMI
Schnittstelle über Digitale E/A´s Spezifikationen

Behälterwechselzeit 15 Sekunden
Zuführrutsche mit Pufferspeicher
Kapazität Rutsche 1l 
Behältergewicht max. 50 kg
Normbehälter
Stapelgewicht max. 250 kg

Varianten
BKS 1000-S für Behältergrößen bis
300 x 400 x max. 200 mm
BKS 1000-M für Behältergrößen bis
400 x 600 x max. 200 mm
BKS  1000-L für Behältergrößen bis
800 x 600 x max. 200 mm
BKS 1000-XL für Behältergrößen bis
1200 x 800 x max. 200 mm

Optionen

3-stufige Leuchtmeldeampel 
automatische Zuführung / -Entnahme der Behälter
automatische Bestückung und Entleerung der Behälter
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Technische Daten
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Behältergewicht

Stapelgewicht (ohne Bodenroller)

A Baubreite (Standard)

B Bauhöhe (Standard)

C Baulänge (Standard)

Stapelhöhe (Standard)

Anzahl an parallel bearbeitbaren Stapel
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400x600 800x600 1200x800300x400

200

bis 50

bis 250

1800 3000

1800

1250 1450 2200

1000

2

Bodenroller- Kisten-Stapler BKS 1000

Behälterhöhe (Standard)


